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01 - Zweck und Funktion
Routine-Dummy-Prufungen erkennen Systemfehler fruhzeitig

Ziel: Uberpriifen der ordnungsgemiBen Funktion des Priifsystems
=  Anstelle des Pruflings simuliert der Dummy den Fehler- und den Gut-Fall
= Ein Defekt des Prufsystems kann so moglichst frih entdeckt werden
= Der Dummy wird regelmaBig anstelle eines Prufobjekts in den Prufablauf eingeschleust

= Die Uberpriifung sollte in moglichst kurzen Absténden erfolgen (z.B. taglich oder nach Prifung
einer groBeren Charge)

=  Fdreinen (teil-) automatisierten Ablauf der Dummy-Priafung liefert ETL einen passenden
Dummy-Prufplan
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02 - Auswahlkriterien

Wichtige Faktoren fur die Auswahl des richtigen Prufdummies

Die Auswahl des richtigen Prufdummies hangt ab von:

= Systemintegration: Soll das Prufgerat im Verbund mit weiteren Komponenten des Prufsystems
gepruft werden (Matrix, Prufkabel, Kontaktierung, ...)?

= Verbindung: Wie soll der Dummy an den Prufplatz angeschlossen werden?
= Prufarten: Welche Prufarten sollen gepruft werden?

= Parameter/Pruflasten: Was sind die geeigneten Prufparameter bzw. Pruflasten fur eine sinnvolle
Prufung?

= Haufigkeit: Wie oft muss die Uberpriifung durchgefihrt werden?
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03 - Prafdummy Typen
Drei Wege, um Dummy-Prufungen durchzufihren

SOAPAS SOMPAS )
MANUELLER PRUFDUMMY MESSMEISTER

AUTOMATISCHER PRUFDUMMY

QQ Contact Unit

OO Contact Unit

Contact Unit
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03 - Prufdummy Typen
Funktionsweise der Prufdummy Typen

SOAPAS SOMPAS
AUTOMATISCHER PRUFDUMMY MANUELLER PRUFDUMMY MESSMEISTER
m Relais schalten automatisch ®  Entweder der Prufling oder B Funktioniert wie ein
zwischen dem Dummy und der Dummy ist manueller Prafdummy.
dem Testobjekt um. angeschlossen (nicht beide).
®  Der Prufling wird ®m  Entspricht dem Aussehen
B Der Dummy testet den
nachgeschaltet und der Form des
gesamten Prufaufbau.
angeschlossen und kann Testobjekts.

jederzeit eingesteckt bleiben.
® Der Bediener muss den

®  Der Prozess kann vollstandig Dummy manuell ®m Das Einfugen/Handling

automatisiert werden. anschlieBen. erfolgt wie beim Testobjekt..
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04 - Vor- und Nachteile
Abwagungen nach Dummy-Typ

SOAPAS SOMPAS __
AUTOMATISCHER PRUFDUMMY MANUELLER PRUFDUMMY MESSMEISTER
Pro: Kein manueller Eingriff Pro: Der gesamte Priifaufbau Pro: Wie manueller Dummy;
notig > anwenderfreundlich mit allen Komponenten wird Einschleusung automatisiert;
gepruft Spezifische Kontaktierung wird
mitgepruft
Contra: Alle dem Priafdummy
nachgestellten Komponenten Contra: Manueller Eingriff Contra: High manufacturing
(Matrix, Kabel, Relais, ...) werden notwendig effort; high price; project scope

nicht gepruft
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05 - Funktionsprinzip
ISO-Test mit einem Dummy: So funktioniert es

m Zwei Messungen pro Testparameter

mit unterschiedlichen Grenzwerten

m Gut-Fall: Grenzwertinnerhalb der

Spezifikation > erwarteter PASS

® Fehler-Fall: Grenzwert auBerhalb der
Spezifikation > erwarteter FAIL (im

Dummy-Plan zu PASS umgekehrt)
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05 - Funktionsprinzip
ISO-Test mit einem Dummy: So funktioniert es

®= Fehler-Fall: Grenzwert auBerhalb der Spezifikation o =

> erwarteter FAIL (im Dummy-Plan zu PASS umgekehrt)
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